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MACHOS DE ROSCAR Y
TERRAJAS

® Introduccion

El manual de instrucciones es parte
@ integrante de este producto. Contiene

importantes indicaciones sobre seguri-
dad, uso y eliminacién. Antes de usar el
producto familiaricese con todas las indicaciones
de manejo y de seguridad. Utilice el producto
Unicamente como estd descrito y para las
aplicaciones indicadas. Adjunte igualmente toda
la documentacién en caso de entregar el
producto a terceros.

Este producto sirve para fabricar roscas
interiores y exteriores. Se pueden fallar tanto
roscados métricos como en pulgadas. No utilice
el producto o piezas de producto como
elemento sobrepuesto en aparatos eléctricos! El
producto debe utilizarse solo a mano. Este
producto es apto para un uso al aire libre con
proteccién. Este producto estd destinado como
ayuda para plantas trepadoras. No se permite
un empleo distinto al indicado previamente ni
una modificacién del producto esto puede
ocasionar lesiones y / o dafios en el producto.
El fabricante no asume responsabilidad alguna
por dafios provocados debido al uso indebido
del producto. El producto no estd concebido
para el uso comercial.

Roscador cortador

Soporte del roscador cortador M25
Machos de roscar

Giramachos (regulable)

Calibres para paso de rosca

Material: metal, plastico

Medidas de la

caja de metal: 24,8 x 15,1 x2,2 cm
(AxPxH)

Peso total: 990 ¢

9 Roscador cortador (M3/M4/M5/M6/M7/
M8/M10/M12 & 1/8")

1 Soporte del roscador cortador M25

9 Machos de roscar (M3/M4/M5/M6/M7/
M8/M10/M12 & 1/8")

1 Giramachos (regulable)

1 Manual de instrucciones

A

CONSERVE TODAS LA INDICACIONES DE
SEGURIDAD Y DE USO PARA UNA FUTURA

CONSULTA!
\ﬂﬁ% ACCIDENTE PARA LOS
NINOS!

No deje nunca a los nifios sin vigilancia con
el material de embalaije. Existe peligro de
asfixia. Los nifios subestiman a menudo los
peligros. Mantenga siempre el producto
fuera del alcance de los nifios.

Indicaciones de
seguridad

| AJiADVERTENCIA!

iPELIGRO DE MUERTE Y

Este aparato no es un juguete, manténgalo
alejado de los nifios. Los nifios no son
conscientes de los riesgos potenciales
asociados al manejo de aparatos eléctricos.
Antes de cada uso, asegurese fambién de
que el producto se encuentra en perfecto
estado. Las piezas dafiadas o flojas pueden
producir lesiones.

® Uso

A\ ;ATENCION! PELIGRO DE LESION
Y/O PELIGRO DE DANOS
MATERIALES! No utilice el producto o
piezas de producto como elemento
sobrepuesto en aparatos eléctricos! El
producto debe utilizarse solo a mano.

Nota: utilice un aceite de corte para disminuir
la friccién entre la pieza y el macho de roscar

[3]
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Localice la rosca necesaria.

Realice previamente un taladro para roscar.
Deberé tener un didmetro algo menor que
el de la rosca necesaria (vea la tabla
siguiente).

Amplie ligeramente la superficie del taladro
con un avellanador (mdx. 10% del didgmetro
de la rosca a cada lado). De este modo se
facilita el trabajo con el macho de roscar [3]
en los primeros pasos de rosca.

Sujete el macho de roscar |3 | adecuado en
el giramachos (4]

Coloque el macho de roscar fijado | 3 | en el
taladro para roscar. Tenga presente que el
macho de roscor debe estar
completamente vertical.

Dé vueltas al giramachos | 4 | lentamente y
con una presién uniforme en el sentido de
las agujas del reloj.

En caso necesario, girelo brevemente en
sentido contrario para romper la tensién
producida.

o rosca | Rosca o taladro para
roscar
M3 0,5 mm 2,5 mm
M4 0,7 mm 3,3 mm
M5 0,8 mm 4,2 mm
Mé 1,0 mm 5,0 mm
M7 1,0 mm 5,8 mm
M8 1,25 mm 6,8 mm
M10 1,5 mm 8,5 mm
M12 1,75 mm 10,2 mm

o rosca  Rosca por | o taladro para

pulgada | roscar
1/8" 27 8,8 mm

rosca. De este modo resulta més facil cortar
la rosca en los primeros pasos de rosca.
Ajuste el roscador cortador [1]
seleccionado en el soporte del roscador
cortador .

Ajuste el roscador cortador [1]enel perno
que se va a trabajar. Asegurese de que los
brazos del soporte del roscador cortador
estén en dngulo recto con el perno que se
va a trabaijar.

Gire lentamente el soporte del cortador
roscador | 2| con una presién uniforme en el
sentido de las agujas del reloj.

En caso necesario, girelo brevemente en
sentido contrario para romper la tensién
producida.

o rosca Rosca o perno
M3 0,5 mm 2,9 mm
M4 0,7 mm 3,9 mm
M5 0,8 mm 4,9 mm
Mé 1,0 mm 5,9 mm
M7 1,0 mm 6,9 mm
M8 1,25 mm 7,9 mm
M10 1,5 mm 9.8 mm
M12 1,75 mm 11,8 mm

o rosca Rosca por | o perno

pulgada

1/8" 27 9,62 mm

@ Limpieza y mantenimiento

Elimine las virutas de metal con un cepillo
suave o con guantes de seguridad.

Frote los machos de roscar 3]y los
roscadores cortadores | 1 | con un pafio
untado en aceite cuando no vaya a
utilizarlos durante un tiempo.

® Desecho del producto

Nota: utilice un aceite de corte para disminuir

|la friccién entre la pieza y el roscador cortador El embalaje se compone de

] @ materiales que respetan el medio
ambiente que podrd desechar en los

Localice la rosca necesaria. puntos locales de recogida selectiva.
Seleccione el didmetro adecuado del perno

para la rosca. Este deberia ser algo menor Para deshacerse del producto una vez que ya
que el didmetro nominal de la rosca (vea la  no sirva, pregunte a las autoridades locales o
tabla siguiente). municipales.

Toque ligeramente el borde delantero de la



SET MASCHI E FILIERE

® Introduzione

Le istruzioni d'uso fanno parte
Qi integrante di questo prodotto. Esse

confengono importanti avvertenze
sulla sicu-rezza, I'impiego e lo smaltimento.
Prima dell’utilizzo del prodotto, prendere
conoscenza di tutte le istruzioni d'uso e di
sicurezza. Utilizzare il prodotto solo come
descritto e per gli ambiti di impiego indicati.
Consegnate tutte le documentazioni su questo
prodotto quando lo date a terzi.

Questo prodotto viene utilizzato per realizzare
filetti interni ed esterni. Possono essere eseguiti
filetti sia metrici che in pollici. Non utilizzare il

prodotto o componenti del prodotto quale inserto
di altri apparecchi elettricil Il prodotto pud essere

utilizzato solo manualmente. Un altro utilizzo a
quello prima descritto o una modifica del

prodotto non & lecito e pud causare lesioni e/ o
danni al prodotto stesso. Il produttore non risponde

a danni causati da un utilizzo non determinato
del prodotto. Il prodotto non & determinato per
I'uso professionale.

Filiera

Portafiliera M25
Maschio filettatore
Argano (regolabile)
Misuratore passo vite

Materiale: Metallo, plastica

Dimensioni cassetta

di metallo: 24,8 x15,1x2,2cm
(Lx PxH)

Peso complessivo: 990 g

9 filiere (M3/M4/M5/M6/M7/M8/M10/
M12 & 1/8")

1 portafiliera M25

9 maschi filettatori (M3/M4/M5/M6é/M7/
M8/M10/M12 & 1/8")

1 argano (regolabile)

1 libretto di istruzioni d'uso

A Avvertenze di sicurezza

CONSERVARE TUTTE LE AVVERTENZE DI
SICUREZZA E LE ISTRUZIONI DI
FUNZIONAMENTO PER IL FUTURO!

\T AJATTENZIONE!

PERICOLO DI MORTE E DI

INCIDENTI PER BAMBINI E
INFANTI! Non lasciare mai i bambini
incustoditi con il materiale per imballaggio.
Sussiste un pericolo di soffocamento a causa
di tale materiale. Spesso i bambini
softovalutano i pericoli. Tenere sempre i
bambini lontani dal prodotto.
Quest'apparecchiatura non & un giocattolo,
e va tenuto a distanza dai bambini. |
bambini non riescono a riconoscere i
pericoli che possono essere causati a
contatto con I'apparecchiatura.
Prima di ogni utilizzo assicurarsi che il
prodotto si trovi in uno stato di perfetta
efficienza. Componenti danneggiati o
allentati possono provocare lesioni.

® Utilizzo

/\ ATTENZIONE! PERICOLO DI
LESIONI A PERSONE E/O DI DANNI
A COSE! Non utilizzare il prodotto o
componenti del prodotto quale inserto di
altri apparecchi elettricil Il prodotto pud
essere utilizzato solo manualmente.

Nota: Utilizzare olio da taglio per ridurre
I'attrito esistente tra pezzo e maschio filettatore

(3]

Stabilire il filetto che si desidera realizzare.
Eseguire un foro da maschiare. Esso deve
avere un diametro di dimensioni piu piccole
rispetto al filetto da realizzare (vedi la
tabella seguente).

IT/MT
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Allargare leggermente il foro alla superficie
con un presvasatore (per un massimo del .
10% del diametro del filetto su ogni lato).
In questo modo si facilita il lavoro con il
maschio filettatore | 3 | nelle prime passate
di filettatura.

Serrare il maschio filettatore | 3 | adatto
nell'argano [4].

Porre il maschio filettatore | 3 | bloccato sul
foro da maschiare. Fare attenzione a che il
maschio filettatore | 3 | si trovi in una
posizione perfettamente verticale.

Ruotare I'argano |4 | lentamente in senso
orario esercitando una pressione uniforme.
Se necessario ruotare brevemente
allindietro per rompere il truciolo che si sta
formando.

o filetto Passo o foro da
filettatura maschiare
M3 0,5 mm 2,5 mm
M4 0,7 mm 3,3 mm
M5 0,8 mm 4,2 mm
Mé 1,0 mm 5,0 mm
M7 1,0 mm 5,8 mm
M8 1,25 mm 6,8 mm
M10 1,5 mm 8,5 mm
M12 1,75 mm 10,2 mm

o filetto Filettatura o foro da
per pollice maschiare

1/8" 27 8,8 mm

Nota: Utilizzare olio da |io per ridurre

I'attrito tra pezzo e filiera

IT/MT

Stabilire il filetto che si desidera realizzare.
Scegliere il diametro del bullone per
I'esecuzione del filetto. Esso deve essere un
poco pit piccolo del diametro nominale del
filetto da realizzare (vedi la tabella
seguente)

Smussare un poco i bulloni allo spigolo
anteriore. Cid facilita il taglio del filetto nelle
prime passate di filettatura.

Serrare la filiera| 1 | scelta nel portdfiliera .
Porre la filiera | 1| sul bullone da lavorare.

Fare attenzione a che i bracci del

portafiliera | 2 | si trovino nell’angolo destro
rispetto al bullone da lavorare.

Ruotare lentamente il portafiliera |2 | in
senso orario con una pressione uniforme.
Se necessario ruotare brevemente all'indietro
per rompere il truciolo che si sta formando.

o filetto Passo o bullone
filettatura
M3 0,5 mm 2,9 mm
M4 0,7 mm 3,9 mm
M5 0,8 mm 4,9 mm
Mé 1,0 mm 5,9 mm
M7 1,0 mm 6,9 mm
M8 1,25 mm 7.9 mm
M10 1,5 mm 9,8 mm
M12 1,75 mm 11,8 mm
o filetto Filettatura o bullone
per pollice
1/8" 27 9,62 mm

® Pulizia e manutenzione

Rimuovere i trucioli di metallo con una
spazzola soffice o guanti da lavoro.
Strofinare il maschio filettatore | 3 | e la
filiera [ 1 | con un panno imbevuto d’olio
qualora essi non venissero utilizzati per
lungo tempo.

® Smaltimento

L'imballaggio é composto di materiali
@ ecologici che si possono smaltire nei

punti di smaltimento locali per il
riciclaggio.

Informazioni riguardanti le possibilita di

d P
smaltimento di un prodotto usato le pud ottenere
presso |'amministrazione comunale o cittadina.



CONJUNTO DE MACHOS DE
ABRIR ROSCAS E COSSINETES

@ Introducéo
O manual de instrugdes é uma parte
integrante deste arfigo. Ele contém

indicacdes importantes referentes a

seguranca, utilizacdo e tratamento residual.
Familiarize-se com todas as indicacées de
utilizacdo e de seguranca do artigo. Utilize este
artigo da forma que é descrita e apenas para as
finalidades indicadas. Se transmitir o artigo a
terceiros, entregue também os respectivos
documentos.

Este produto destina-se ao fabrico de roscas
interiores e exteriores. Podem ser cortadas
roscas métricas como também em polegadas.
Nao utilize o produto ou pecas do produto
como acessério em aparelhos eléctricos! O
produto sé pode ser utilizado manualmente.
Néo é permitida nenhuma outra utilizacdo que
n&o a anteriormente descrita ou qualquer
alteracdo, podendo isso originar ferimentos
e/ ou danos no artigo. O fabricante ndo
assume nenhuma responsabilidade pelos danos
resultantes de uma utilizacdo inadequada. Este
artigo n&o é indicado para uma utilizacdo
comercial.

Caconeto
Porta-caconetos M25

Tarraxa
Desandador (reguldvel)
Aferidor de passo de rosca

Material:
Dimensdes da

metal, plastico

24,8 x 15,1 x2,2 cm
(Lx AxP)
990 g

caixa de metal:

Peso total:

9 Caconetos (M3/M4/M5/M6/M7/M8/
M10/M12 & 1/8%)

1 Porta-caconetos M25

9 Tarraxas (M3/M4/M5/Mé6/M7/M8/M10/
M12 & 1/8")

1 Desandador (regulavel)

1 Manual de instrucées

A Indicacées de seguranca

CONSERVE TODAS AS INSTRUGOES E
INDICAGOES DE SEGURANGA PARA UMA
CONSULTA POSTERIOR!

A PERIGO DE

MORTE E DE ACIDENTE

PARA CRIANCAS E BEBES!
Nunca deixe as criancas sem vigiléncia com
o material da embalagem. Existe perigo de
asfixia através do material de embalagem.
As criancas subestimam frequentemente os
perigos. Mantenha as criancas sempre
afastadas do produto.
Este aparelho néo é um brinquedo, néo deve
ser manuseado por criancas. As criancas ndo
sdo capazes de reconhecer os perigos que
advém do manuseamento deste aparelho.
Antes da utilizacdo, certifique-se de que o
produto se encontra em perfeitas condicdes.
As pecas danificadas ou soltas podem
causar ferimentos.

@ Utilizacéo

/\ ATENCAO! PERIGO DE FERIMENTOS
E/OU PERIGO DE DANOS
MATERIAIS! Néo utilize o produto ou
pecas do produto como acessério em
aparelhos eléctricos! O produto s6 pode
ser utilizado manualmente.

Nota: utilizar um éleo de corte, para diminuir a
fricc@o entre a peca de trabalho e a tarraxa .

Determinar a rosca necessdria.

Fazer um furo central. Este tem de ser de
diémetro um pouco menor do que a rosca

PT
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necessdria (ver a tabela seguinte).
Alargar um pouco a perfuracdo na
superficie com uma fresa cénica (méx.
10% do diémetro da rosca de cada lado).
Assim facilita o trabalho com a tarraxa
nas primeiras voltas da mesma.

Encaixar a adequada tarraxa | 3 | no
desandador .

Colocar a tarraxa | 3 | presa no centro do
furo. Certificar-se de que a tarraxa | 3 | estd
na posicdo vertical exacta.

Retorcer lentamente o desandador |4 | com
a mesma pressdo no sentido dos ponteiros
de relégio.

Rodar, caso necessdrio, um pouco para

trds, para quebrar as lascas que se formam.

o Rosca Passo de rosca | o Furo
M3 0,5 mm 2,5 mm
M4 0,7 mm 3,3 mm
M5 0,8 mm 4,2 mm
Mé 1,0 mm 5,0 mm
M7 1,0 mm 5,8 mm
M8 1,25 mm 6,8 mm

M10 1,5 mm 8,5 mm
M12 1,75 mm 10,2 mm
o Rosca Rosca por o Furo
polegada
1/8" 27 8,8 mm

Nota: utilizar um éleo de corte, para diminuir a
fricc@o entre a peca de trabalho e a tarraxa .

Determinar a rosca necessdria.

Escolher o diGmetro adequado do macho
para a rosca. Este tem de ser um pouco
menor que o diémetro nominal da rosca
(ver a tabela seguinte).

Chanfrar um pouco o canto da frente do
macho. Isso facilita o corte da rosca nas
primeiras voltas da mesma.

Apertar o caconeto | 1 | seleccionado no
porta-caconetos .

Colocar o cagoneto | 1 | no macho a
trabalhar. Tenha em atencdo se que os
bracos do porta-caconetes | 2 | estdo
perpendiculares relativamente ao perno a

ser trabalhar.

Rodar lentamente o caconeto |2 | com a
mesma press&o no sentido dos ponteiros de
relégio.

Rodar, caso necessdrio, um pouco para
trés, para quebrar as lascas que se formam.

o Rosca Passo de rosca | & Macho
M3 0,5 mm 2,9 mm
M4 0,7 mm 3,9 mm
M5 0,8 mm 4,9 mm
Mé 1,0 mm 5,9 mm
M7 1,0 mm 6,9 mm
M8 1,25 mm 7.9 mm
M10 1,5 mm 9,8 mm
M12 1,75 mm 11,8 mm

o Rosca Rosca por o Macho

polegada

1/8" 27 9,62 mm

® Limpeza e conservacdo

Retirar as lascas de metal com uma escova
macia ou luvas de trabalho.

Esfregar as tarraxas e caconetos
com farrapo embebido em éleo, se ndo
forem utilizados por periodos mais longos.

® Eliminacédo

A embalagem é composta por

@ materiais recicldveis, que pode
eliminar nos pontos de reciclagem
locais.

Poderd obter informacdes relativas & eliminacdo
do produto usado junto das autoridades locais
responsdveis pela reciclagem.



TAP & DIE SET

® Introduction

The instructions for use are a

component of this product. They

contain important information
pertaining to safety, use and disposal. Prior to
use, familiarise yourself with all the operating
and safety instructions for this product. Only use
the product as described and for the indicated
range of applications. If passing this product on
to a third party also include all documents.

This product is intended for cutting internal and
external threads. It can cut imperial and metric
threads. Do not use the product or part of the
product as an attachment to electrical devices!
The product is intended to be used as a hand
tool only. Other types of use or product
modifications are not regarded as intended and
may lead to risks such as injuries and damages.
The manufacturer is not liable for any damages
caused by any use other than its intended
purpose. The product is not intended for
commercial use.

Die
Die stock M25

Tap
Tap wrench (adjustable)
Screw pitch gauge

Material: Steel, plastic

Dimensions steel case: 24.8 x 15.1 x 2.2 cm
(Lx W x H)

Overall weight: 990 g

9 Dies (M3/M4/M5/M6/M7/M8/M10/
M12 & 1/8")

1 Die stock M25

9 Taps (M3/M4/M5/M6/M7/M8/M10/

M12 & 1/8")
1 Tap wrench (adjustable)
1 Instructions for use

A Safety instructions

KEEP ALL THE SAFETY ADVICE AND
INSTRUCTIONSIN A SAFE PLACE FOR
FUTURE REFERENCE!

PN CZININIE] DANGER

OF LOSS OF LIFE OR

ACCIDENT TO INFANTS
AND CHILDREN! Never leave children
unsupervised with the packaging materials.
Packaging materials present a suffocation
hazard. Children often underestimate
danger. Always keep the product out of
reach of children.
This device is not a toy. It does not belong in
the hands of children. Children do not
appreciate the dangers associated with the
device.
Check that the product is in perfect
condition before each use. Damaged or
loose components may lead to injury.

® Use

/\ ATTENTION! RISK OF INJURY AND/
OR DAMAGE TO PROPERTY! Do not
use the product or part of the product as an
attachment to electrical devices! The
product is intended to be used as a hand
tool only.

Note: Use cutting oil to reduce the friction
between the workpiece and the tap [3].

Determine the required thread.

Drill a core hole. This must be smaller in
diameter than the required thread (see table
below).

Slightly widen the hole at the surface using
a countersink bit (max. 10% of the thread
diameter at all sides). This will ease the work
of the tap | 3 | in turning the first threads.
Mount the selected tap |3 |in the tap
wrench [4].

GB/MT



Place the mounted on the core hole. M6 1.0 mm 5.9 mm

Ensure that the tap [ 3 |is absolutely M7 1.0 mm 6.9 mm
perpendicular.

Turn the tap wrench |4 | slowly clockwise M8 1:25 mm 79 mm
using even pressure. M10 1.5 mm 9.8 mm
If necessary turn it backwards slightly to M12 1.75 mm 11.8 mm

break up the accumulated metal shavings.

o Thread | Thread per o Bolt

inch
o Thread | Thread pitch | o Core hole 1/8" 07 962 mm
M3 0.5 mm 2.5 mm
M4 0.7 mm 3.3 mm
M5 0.8 mm 42 mm ® Cleaning and care
Mé 1.0 mm 5.0 mm Remove metal shavings using a soft brush or
M7 1.0 mm 5.8 mm safety gloves.
M8 1.25 mm 6.8 mm Rub the dies [ 1 | and taps [ 3 | with an oily
rag if they are to remain unused for a long
M10 1.5 mm 8.5 mm period of time.
M12 1.75 mm 10.2 mm

o Thread | Thread per | o Core hole
inch

1/8" 27 8.8 mm

® Disposal

The packaging is made entirely of
@ recyclable materials, which you may
dispose of at local recycling facilities.
Contact your local refuse disposal authority for
more details of how to dispose of your worn-out

Note: Use cutting oil to reduce the friction product.
between the workpiece and the die ]

Determine the required thread.

Select the thread to match the bolt diameter.
This should be slightly smaller than the
nominal diameter of the thread (see table
below).

Slightly chamfer the leading edge of the
bolt. This will ease the work of cutting the
first threads.

Mount the selected die | 1 |in the die stock .
Place the die II, on the bolt to be cut.
Ensure that the arms of the die stock | 2 | are
at right angles to the bolt to be cut.

Turn the die stock | 2 | slowly clockwise using
even pressure.

If necessary turn it backwards slightly to
break up the accumulated metal shavings.

o Thread | Thread pitch | o Bolt

M3 0.5 mm 2.9 mm
M4 0.7 mm 3.9 mm
M5 0.8 mm 4.9 mm

12 GB/MT



GEWINDEBOHRER-/
SCHNEIDEISEN-SET

Die Bedienungsanleitung ist

@ Einleitung
Bestandteil dieses Produkts. Sie
enthdlt wichtige Hinweise fir

Sicherheit, Gebrauch

und Entsorgung. Machen Sie sich vor der
Benutzung des Produkts mit allen Bedien- und
Sicherheitshinweisen vertraut. Benutzen Sie das
Produkt nur wie beschrieben und fir die
angegebenen Einsatzbereiche. Handigen Sie
alle Unterlagen bei Weitergabe des Produkts an
Dritte mit aus.

Dieses Produkt dient zum Herstellen von Innen-
und AuBengewinden. Es kénnen sowohl metrische
als auch Zollgewinde geschnitten werden.
Verwenden Sie das Produkt oder Teile des
Produktes nicht als Aufsatz auf elekirischen
Gerdten! Das Produkt darf nur von Hand
verwendet werden. Andere Verwendungen oder
Verdnderungen des Produkts gelten als nicht
bestimmungsgemdf und kénnen zu Risiken wie
Verletzungen und Beschadigungen fihren. Fiir
aus bestimmungswidriger Verwendung
entstandene Schéden Gbernimmt der Hersteller
keine Haftung. Das Produkt ist nicht fiir den
gewerblichen Einsatz bestimmt.

[1] Schneideisen
Schneideisenhalter M25
Gewindebohrer
Windeisen (verstellbar)
Gewindeschablone

Material: Metall, Kunststoff

Mafe Metallkassette: 24,8 x 15,1 x 2,2 cm
(BxTxH)

Gewicht gesamt: 990 g

9 Schneideisen (M3/M4/M5/M6/M7/M8/
M10/M12 & 1/87)

1 Schneideisenhalter M25

9 Gewindebohrer (M3/M4/M5/M6/M7/
M8/M10/M12 & 1/8")

1 Windeisen (verstellbar)

1 Bedienungsanleitung

A Sicherheitshinweise

BEWAHREN SIE ALLE SICHERHEITSHINWEISE
UND ANWEISUNGEN FUR DIE ZUKUNFT

AUF!
m UND UNFALLGEFAHR FUR
KLEINKINDER UND KINDER!

Lassen Sie Kinder niemals unbeaufsichtigt
mit dem Verpackungsmaterial. Es besteht
Erstickungsgefahr durch
Verpackungsmaterial. Kinder unterschétzen
haufig die Gefahren. Halten Sie Kinder stets
vom Produkt fern.
Dieses Gerdt ist kein Spielzeug, es gehort
nicht in Kinderhénde. Kinder kénnen die
Gefahren, die im Umgang mit dem Gerdt
entstehen, nicht erkennen.
Stellen Sie vor jedem Gebrauch sicher, dass
sich das Produkt in einem einwandfreien
Zustand befindet. Beschédigte oder lockere
Teile kdnnen Verletzungen zur Folge haben.

[ AJWARNUNG! [T-1IN[8

® Gebrauch

/A ACHTUNG! VERLETZUNGSGEFAHR
UND/ODER GEFAHR DER
SACHBESCHADIGUNG! Verwenden
Sie das Produkt oder Teile des Produktes
nicht als Aufsatz auf elektrischen Gerdten!
Das Produkt darf nur von Hand verwendet
werden.

Hinweis: Verwenden Sie ein Schneiddl, um
die Reibung zwischen Werkstiick und
Gewindebohrer | 3 | zu verringern.

Ermitteln Sie das bendtigte Gewinde.
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Bohren Sie ein Kernloch vor. Dieses muss
etwas kleiner im Durchmesser sein als das
benétigte Gewinde (siehe nachfolgende
Tabelle).

Weiten Sie die Bohrung an der Oberfléiche
mit einem Senker leicht auf (max. 10% des
Gewindedurchmessers an jeder Seite). So
erleichtern Sie die Arbeit mit dem
Gewindebohrer| 3 |in den ersten
Gewindegdngen.

Spannen Sie den passenden
Gewindebohrer |3 |in das Windeisen
ein.

Setzen Sie den eingespannten

Gewindebohrer | 3 | auf das Kernloch auf.

Achten Sie darauf, dass der Gewindebohrer

genau senkrecht steht.

Drehen Sie das Windeisen | 4 | langsam mit

gleichméBigem Druck im Uhrzeigersinn.

Drehen Sie gegebenenfalls kurz riickwairts,

um den entstehenden Span zu brechen.

o Gewinde | Gewindesteigung | o Kernloch
M3 0,5 mm 2,5 mm
M4 0,7 mm 3,3 mm
M5 0,8 mm 4,2 mm
Mé 1,0 mm 5,0 mm
M7 1,0 mm 5,8 mm
M8 1,25 mm 6,8 mm
M10 1,5 mm 8,5 mm
M12 1,75 mm 10,2 mm

o Gewinde | Gewindegdnge o Kernloch

pro Zoll
1/8" 27 8,8 mm

Hinweis: Verwenden Sie ein Schneidél, um
die Reibung zwischen Werkstiick und
Schneideisen | 1 | zu verringern.

Ermitteln Sie das bendtigte Gewinde.
Wahlen Sie den passenden
Bolzendurchmesser zum Gewinde aus.
Dieser sollte etwas kleiner sein als der
Nenndurchmesser des Gewindes (siehe
nachfolgende Tabelle).

Fasen Sie die Bolzen an der Vorderkante
etwas an. Dies erleichtert das Schneiden
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des Gewindes an den ersten
Gewindegdngen.

Spannen Sie das gewdhlte Schneideisen
in den Schneideisenhalter | 2 | ein.

Setzen Sie das Schneideisen [ 1] auf den zu
bearbeitenden Bolzen auf. Achten Sie darauf,

dass die Arme des Schneideisenhalters

im rechten Winkel zum zu bearbeitenden
Bolzen stehen.

Drehen Sie den Schneideisenhalter [ 2]
langsam mit gleichmé&Bigem Druck im
Uhrzeigersinn.

Drehen Sie gegebenenfalls kurz rickwérts,
um den entstehenden Span zu brechen.

o Gewinde | Gewindesteigung | o Bolzen
M3 0,5 mm 2,9 mm
M4 0,7 mm 3,9 mm
M5 0,8 mm 4,9 mm
Mé 1,0 mm 5,9 mm
M7 1,0 mm 6,9 mm
M8 1,25 mm 7,9 mm

M10 1,5 mm 9,8 mm
M12 1,75 mm 11,8 mm
o Gewinde | Gewindegénge o Bolzen
pro Zoll
1/8" 27 9,62 mm

@ Reinigung und Pflege

Entfernen Sie Metallspéne mit einer weichen
Birste oder Arbeitshandschuhen.

Reiben Sie die Gewindebohrer |3 | und die
Schneideisen [1] mit einem &ligen Lappen
ein, wenn Sie sie langere Zeit nicht benutzen.

® Entsorgung

Die Verpackung besteht aus

@ umweltfreundlichen Materialien, die
Sie Uber die drtlichen Recyclingstellen
entsorgen kdnnen.

Méglichkeiten zur Entsorgung des ausgedienten
Produktes erfahren Sie bei lhrer Gemeinde- oder
Stadtverwaltung.
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